APHOTONITALTDA é uma empresa de alta tecnologia,
100% brasileira, que desenvolve, produz e
comercializa sistemas oOpticos avangcados para
aplicagoes técnicas, destinados a medigao e teste de
produtos industriais e a automatizagao de processos.

Fundamentada em uma experiéncia de mais de 20
anos na criacao de meios avangados de medicao e
automatizacdo empregando técnicas opticas, a
PHOTONITA tem como misséo desenvolver solugoes
personalizadas e sempre de alto conteldo
tecnologico, visando agregar um alto valor aos
produtos e processos dos seus clientes.

Estamos localizados em Florianopolis - SC em um
polo de empresas de tecnologia avangada. Contamos
com uma estrutura humana e laboratorial capaz de
desenvolver e aplicar tecnologia de ponta para criar
produtos brasileiros competitivos em nivel mundial.

www.photonita.com.br
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Rod. SC 401 - km 1, N° 600
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Servigo de Medigao de
Tensoes Residuais

UMA NOVA FORMA DE AVALIAR INTEGRIDADE DE ESTRUTURAS E PREVENIR ACIDENTES
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PHOTONITA
MTRES




0 MTRES é um sistema Optico com laser usado para a Comparacao técnica entre o MTRES e 0 método com rosetas extensométricas Resultados apresentados

avaliagao de integridade estrutural. Possui a capacidade de
medir e determinar de forma rapida as tensoes atuantes em

) P H OTO N |TA estruturas mecanicas assim como em dutos de transporte de MTRES Tempo de medigao 3
IVI T R E S petroleo e derivados. A medigao de tensoes é realizada usando -
0 modelo aplicado na norma americana para medigéo de Furagao Turbina pneumatica de 300.000 rpm Turbina pneumética de 300.000 rpm "
tensoes residuais ASTM E837. Ferramenta Fresa de topo usada em odontologia  Fresa de topo usada em odontologia I preparagao da Superfice Medigao
. . Instalagao . Processamento
Diametro da ferramenta [mm] ~ 0,8; 1,2, 1,4;1,6; 2,0; 2,4; 3,2; 0,8;1,6;3,2; _
Profundidade do furo Até o diametro da ferramenta Até o diametro da ferramenta — i
Em dutos, o servigo consiste em determinar o estado ) N T N ) tImin] A T e e o
de tensGes combinadas em uma segéo. Esse servico é Regido de medigao tamanho da grade do extensometro  D° 0@ PEIa arade do extensometro 6
realizado em campo e com 0 duto em operagao. As Niimero da dados usados . S 2 extonsomt .
~ ~ . ~ Ao I 0rneciao por cada extensometro
tensdes sdo medidas em quatro pontos e sdo usadas da medigéo @ ordem de 30.000 ( P : 50
para determinar os esforgos axiais e momentos - Usando coeficientes da norma Usando coeficientes da norma 40
fletores. Corregao para o furo cego ASTM E837-01 ASTM E837-01
Tempo de medigao tipico 152 20 60290 30
. . .. inut
0 mesmo servico pode ser aplicado para a medigao de minwies 20 .
tensdes (residuais ou combinadas) em pecas Pt SR 20 10
mecanicas de diversas areas. Esse servico pode ser - : — , . >
realizado tanto no cliente quanto no laboratério da Origem da tecnologia Brasileira Estrangera MTRES  Extensomelrs
Photonita.
A equipe é especializada, contando com doutores e
mestres na area de medigdo de tensoes. A infra-
estrutura necessdria para uso em campo €

simplificada, necessitando apenas de um gerador de
energia.

M\ ) Tecnologia
El FINEP  Z 100% Brasileira

Para o caso especifico de medigao em
dutos, o método do furo cego €
altamente indicado e normalizado, pois
€ necessario inspecionar o estado de

Aplicacoes Areas de aplicacao
tensOes que age no nucleo da estrutura.

Caracteristicas funcionais do equipamento

= Rigidez e estabilidade: A configuragao compacta do
sistema e 0 uso de Optica difrativa permitem um
sensor insensivel as vibragOes externas. Sua
estabilidade Ihe permite prolongadas seqiiéncias de
avaliagao principalmente usadas no método do furo

incremental .

Facil utilizacao: Nenhuma preparagao da superficie é
requerida, ndo ha colagem nem preparagao de
extensometros, e nao ha necessidade de condigoes
ambientais especificas (temperatura, vacuo, unidade
controlada,...). Essas caracteristicas transformam o
sistema em uma ferramenta de facil uso para
medigOes rapidas, confiaveis, seja em campo ou em
ambiente laboratorial.

m Software: O software de aquisicao e processamento
orienta todo o ensaio e permite a determinagao do
estado de tensoes principais (magnitude e dire¢ao) de
forma rapida e precisa, possibilitando analises
imediatas ainda em campo.

m Sistema mecanico: O sistema é compacto, leve e
preparado para trabalhar em operagoes em
laboratorio e em campo. Sua concepgado permite que,
em um mesmo conjunto, se tenha a unidade de
furacao juntamente com a de medigdo, evitando
assim a alternancia manual entre 0s modulos. 1sso
proporciona menor influéncia do efeito de corpo
rigido, resultados mais precisos e maior
produtividade.

m Medicao de tensoes mecanicas aplicadas em estruturas.
= Medicao de tensoes residuais em oleodutos e gasodutos.

m Determinacao do estado de tensoes resultantes do efeito
do terreno sobre dutos.

m Avaliagdo de tensoes em juntas de solda.
m Avaliagdo de integridade de estruturas e dutos.

m Avaliacao das tensoes compressivas resultantes da
operacao de shot peening em pecas mecanicas.

m Avaliagdo comparativa de tensoes entre diferentes
processos de fabricagao de pegas.

= Medicao de tensoes no interior de dutos com didmetros a
partirde 150 mm.

m Inddstria petrolifera

m Indstria siderdrgica

m Industria metal-mecanica
m |ndustria naval

m |ndustria automotiva

® |ndustria ferrovidria

m [ndstria aerospacial

m Industrial de equipamentos

m | aboratorios de desenvolvimento de materiais e

processos

A técnica de difracdo de Raios-X,
devido a limitagao da profundidade de
penetragao ser de poucos milésimos de
milimetros a partir da camada externa,
acaba ndo sendo indicada. Esta regiao
superficial € muito influenciada pelo
processo de fabricagao, tratamentos
térmicos e por outros fatores que
podem camuflar os resultados da
inspecao.




