LA PHOTONITA LTDA es una empresa de alta
tecnologia, 100% brasilefa, que desarrolla, produce y
comercializa sistemas oOpticos avanzados para
aplicaciones técnicas, destinados a la medicion y
evaluacion de productos industriales y a la
automatizacion de procesos.

Fundamentada en una experiencia de mas de 20 anos
en la creacion de medios avanzados de medicion y
automatizacion empleando técnicas oOpticas, la
PHOTONITA tiene como mision desarrollar soluciones
personalizadas y siempre con alto contenido
tecnologico, visando agregar un alto valor a los
productos y procesos de sus clientes.

Estamos localizados en Florianopolis - SC en un polo
de empresas de tecnologia avanzada. Contamos con
una estructura humana y con laboratorio capaces de
desarrollar y aplicar tecnologia de punta para criar
productos brasileios competitivos en nivel mundial.
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sistema optico panoramico para la inspeccion y
medicion de los angulos de brunimiento en cilindros

S

Inspeccion sin complicacion.
Analisis de 360° en un clique.

PHOTONITA
BruniTest




EI BruniTest es un sistema innovador para la evaluacion de la calidad Comparacion técnica entre el BruniTest y el método de medicion por fax-film Medicion de Rugosidad
de superficies brufidas. Posee la capacidad de inspeccionar de

PH OTO N |'|' A forma rapida y automatizada el interior de cilindros brufidos y medir F1 médulo de medicion de rugosidad consiste de un
automatlcamej_]te. parametros_ o o e .angulos eie BI'I."IITESt sistema mecanico acoplado a un rugosimetro comercial

= rasgos de brufiimiento, distancias entre riscos, rugosidad, etc. Pt iovutl e bt v unei

B r u n ITe St Imagen del interior del cilindro capturada automaticamente Filme plastico adherido manualmente a la pared del rotaciéng en. 360 gradops del dispos[;tivo _—

El BruniTest posee dos modos de operacion, que pueden ser ) L y medida por sistema de procesamiento digital de cilindro y observado en microscopio de medicion. , g - 3

instalados sobre una misma base mecanica. Método y Medicién imagenes. Medicion indirecta, sujeta a gran dependencia de la movimentacion dentro del cilindro en evaluacion. Eso
Medicion realizada directamente sobre la pieza, en una habilidad del operador y a las influencias como posicion, permite que el rugosimetro sea posicionado facilmente a
Unicaetapa, sin interferencia del operador. presion de colecta y deformaciones del plastico. lo largo de toda la superficie interna del cilindro,

. - : posibilitando que las posiciones para evaluacion de la

Equipamientos BruniTest: modulos 360° y 100 veces. ﬁ'@;ﬁlﬁ;g(’dgem"e‘g':if;faf;'n recursos fotogrficos. rugosidad sean facilmente repetidas de acuerdo con un

MﬁdU' 0 3600 procedimiento operacional padron definido por el
Puntos medidos 1000 puntos por medicion. 1 punto a cada medicion. cliente.”

El Mddulo 360° utiliza un concepto revolucionario con Gptica

panoramica para visualizar el interior del cilindro a lo largo de Visualizacion Local y panoramica 360°. Local. l

toda la circunferencia, permitiendo una evaluacion sobre toda . . .,

una area del cilindro. Posibilita la medicion automatizada y IEmpaidemedicionfofal | —. 2 horas. Padrones de verificacion

precisa de los angulos de brunimiento del interior del cilindro, L) U U (9 el a

forneciendo un documento de medicion con gran riqueza

_— ooty Area medida Area completa del cilindro. 1 mm?
sobre las caracteristicas del proceso de brunimiento.

Acompania el BruniTest un conjunto de padrones para
verificacion periodica de la exactitud de medicion del

Filme plastico de poliacetato y acetona, que es u: angulo de cruzamiento del Modulo 360°.

Material consumible Ninguno. material toxico y controlado.

Los padrones son cilindros en bronce con didmetro
interno definido por el cliente, de acuerdo con las
medidas de los diametros de cilindro que seran
inspeccionados por el BruniTest.

Angulo entre rasgos.

Angulo de los rasgos con las direcciones vertical y horizontal.

Aspecto de final localizado con alta ampliacion.

Radio de reversion de la herramienta de brufiimiento. Angulo entre rasgos.

Aspecto de la terminacion en toda la camisa (360°). Aspecto de acabamiento localizado.
Medicion 360° del angulo de brunimiento.

Mapeamiento y Medicion de la area espejada.

Indices de capacidad del proceso (Cp y Cpk).

Mddulo 100X

El Modulo 100X posee una optica de magnificacion para visualizar
una pequena area (0,9 x 1,3 mm) con una magnificacion de 100
veces, atendiendo el requisito de inspeccion normalizado por la
mayoria de los fabricantes de motores. Es ideal para evaluacion
visual de la calidad de los rasgos de brufimiento, inspeccion
detallada de defectos indicados por el Modulo de 360° y para una
medicion de angulos mas detallada.

Parametros evaluados

La calibracion es realizada en laboratorio metroldgico
acreditado por la Red Brasilena de Calibracion
(RBC/INMETRO) y en conformidad con los reqwsﬂos de
lanormalS0-17025.

Generacion automatica de documentacion (Word, Excel,
pdf, jpg) sin interferencia del operador.
Almacenamiento y recuperacion de documentos a través
Tipos de resultado de recursos de banco de datos.

Exportacion de datos en formato gs-Stat y Minitab.

Documentacion generada manualmente,
sujeta a errores de transcripcion y
adulteraciones.
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m Método no destructivo, totalmente automatizado y Medicion de angulo entre rasgos de brufiimiento y entre los m Evaluacion de superficies brufiidas de cilindros de motores de T ——— ey e rom o eI ‘ ﬂ LG
informatizado. rasgos y el eje del cilindro. combustién, bombas y compresores, componentes w—' ' RELATORIO D MEDIGAO - Zoom 100x Ry metrologa Gpic

m Medicion en 1/10 del tiempo en relacion al fax filme m Resultados graficos en 3D, histograma de los angulos, hidraulicas, mancales, etc. T e P
o ) o iagnosti nformi . > . s F
B Evaluacion completa del angulo de brufiimiento sobre 360° del diagnostico de conformicates m Evaluacion de la rugosidad en superficies internas de los

cilindro. m Almacenamiento y recuperacion de datos histricos en cilindros. =
m Andlisis detallada con 100 veces de ampliacion optica. SUBIQUIEH OIS m Control de calidad de producto. yn' “

: , , I m Portatil, permitiendo el en juntoal pr :
m Dispensa materiales consumibles y procedimientos demorados. ortdl, permrtiando'eten Sa Qe E

I : - o m Evaluacion de parametros para ajustes en el proceso de
|
m Dispensa utilizacion de acetona, que es un material toxico y Foﬁgipcaong}g?migggb;allgg r%/o(r:%rggagér%%tl)ilcljlgg %gnrﬁg?éo&%adoeg brufiimiento.

controlado. e ,
S ' . ISO/TS16949. m Evaluacion indirecta del estado de las herramientas de \.yq m
m Medicion directamente sobre la pieza, en una tnica etapa. Sistema de f4cil automatizacién, con opcién para instalacion brudiimiento.

ici6 i ' i ilizacic enlinea de produccion e inspeccion 100%. e : . :

. gﬂoerglcllé)'gs%?s rggi(t)i%i: ge?il'gcggn%eggsr%doav?m?gntgglﬁggé%grigg itai i i o i = Aplicacion en ingenieria experimental, en test y desarrolio de
PIEJOS dISPOSIL jacion nient >S m Bajisimos costos de mantenimiento y rapido retorno de la nUevos productos
para el posicionamiento del rugosimetro en el interior del cilindro inversion. p :
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